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1.

2.1.

Ambito e Objectivo das Especificacdes

Podem ser usadas varias tecnologias para produzir acabamentos decorativos
nas pecas, tal como o efeito Madeira. As Especificacbes que se seguem
cobrem tecnologias baseadas na transferéncia de imagens para substratos
revestidos utilizando o processo por sublimacéo ou a aplicacdo de p6 sobre p6
utilizando técnicas adequadas. Podem ser utilizadas outras tecnologias desde
gue tenham sido previamente aprovadas pela Comisséao.

Estas Especificacdes ndo incluem procedimentos de ensaios dado que a tec-
nologia esta patenteada.

O objectivo destas Especificacbes QUALIDECO ¢€ o de estabelecer um minimo
de requisitos a que as empresas de decoracdo, 0s materiais e os produtos
decorados devem satisfazer e para garantir o controlo continuo da qualidade
dos produtos de modo a que aos decoradores e — no caso da tecnologia por
sublimacéo - aos fornecedores p6 e de filme possa ser concedida uma licenga
de marca de qualidade QUALIDECO para aplicacdes arquitecturais exteriores.

TERMINOLOGIA*?

LICENCA QUALIDECO: confirmacao de que a empresa (decorador, fornece-
dor do filme ou do po ) operam de acordo com as Especificacdes QUALIDECO.

HOMOLOGACAO QUALIDECO: confirmacdo de que um produto especifico
de um fornecedor satisfaz os requisitos das Especificacbes QUALIDECO.

DECORADOR: empresa que aplicas as decoracoes.

DECORACAO: aspecto final de uma aplicaco decorativa.

Decoracao utilizando a tecnologia por sublima-
cao

As decoracdes que utilizam a tecnologia por sublimacdo sdo obtidas por
transferéncia de uma imagem a partir de um suporte (que pode ser papel ou
filme plastico) para uma superficie revestida através de um processo especial
utilizando temperatura e/ou presséo e/ou vacuo.

CondicOes preliminares

a) A empresa que executa o ciclo de revestimento deve ser detentora da
licenca de marca de qualidade QUALICOAT para garantir que o revesti-
mento é aplicado nas melhores condicdes e que a empresa dispde do equi-
pamento para 0s ensaios.

b) O po do revestimento de base deve ser homologado pela QUALICOAT para
aplicacdo QUALIDECO .

! Os termos definidos acima referem-se a conceitos gue ainda néo foram definidos pela QUALICOAT
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2.2.

221

2.2.2

2.2.3

c) Quando solicitar a atribuicdo da licenca QUALIDECO, o decorador que utili-
za uma tecnologia de transferéncia deve indicar previamente qual das
seguintes alternativas pretende aplicar:

* Alternativa 1

Para aplicacGes exteriores, decorador utiliza apenas um filme produzido
por um fornecedor de po certificado pela QUALIDECO (de acordo com o
§ 6.1) em combinagcdo com um revestimento de base por po
homologado, tal como o definido pelo produtor na respectiva ficha
técnica (8 6.1.2).

+ Alternativa 2

Para aplicacdes exteriores, o decorador utiliza apenas um revestimento
de base por p6 produzido por um fornecedor de po certificado pela
QUALIDECO (de acordo com o § 6.2) em combinagdo com o filme
homologado, tal como o definido pelo produtor na respectiva ficha
técnica (§ 6.2.2).

Alternativa 3

O decorador deve ter todas as decoragcbes homologadas para
aplicacdes arquitecturais exteriores.

EspecificacOes de trabalho para decoradores qu e utilizem a
tecnologia por sublimacao.

Cura

Para obter os acabamentos decorados, € necessario dispor de um processo de
cura que opera com um sistema que permita verificar a temperatura do metal,
nas condicOes prescritas pelo fornecedor do filme.

Laboratério

O decorador deve dispor de, pelo menos, 0 equipamento seguinte:

¢ Medidor do brilho especular

¢ Aparelho para medicéo da espessura do revestimento

¢ Equipamento para verificacdo da temperatura do metal (por exemplo
termdmetro registador ou um registador de temperatura)

Autocontrolo

O decorador deve monitorizar o processo de produc&o e inspeccionar as pecas
decoradas de acordo com o procedimento seguinte:

- Materiais recebidos

O decorador deve manter um registo evidenciando todos os dados refe-
rentes ao material recebido destinado a ser decorado (data, lote, lacador,
numero da licenca do lacador, fornecedor do p4, numero de homologacéao
do po, cor de base).

Todos os materiais decorados devem ser expedidos com um certificado
de conformidade. Este certificado deve ser arquivado pelo decorador.

-6 -
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2.3.

O tempo maximo permitido entre o revestimento e a decoracdo é de duas
semanas. Durante este periodo, o material decorado deve ser protegido
do p6 e de qualquer outro tipo de contaminacao.

Produtos decorados
* Ensaio do brilho (EN ISO 2813)

O brilho deve ser medido em cada lote de produtos decorado (um lote
representa uma encomenda completa do cliente em uma unica cor ou
a parte da encomenda que ainda esta na empresa).

Se o brilho ndo puder ser medido com o aparelho, deve ser feita, pelo
menos, uma avaliagdo visual.

Os resultados destes ensaios devem ser lancados num qualquer tipo
de registo facilmente acessivel ao inspector, mostrando que nem o0s
valores nominais nem os valores maximos foram, excedidos.

Medicao da espessura do revestimento (EN ISO 2360)

A espessura do revestimento deve ser medida, pelo menos, no
namero de amostra especificado abaixo:

Numero de amostras  Limite de aceitagdo para

Dimenséo do lote ~ L
(seleccdo ao acaso) as amostras rejeitadas

1 -10 todas 0

11 - 200 10 1
201 — 300 15 1
301 - 500 20 2
501 - 800 30 3
801 — 1.300 40 3
1.301 — 3.200 55 4
3.201 —8.000 75 6
8.001 — 22.000 115 8
22.001 —110.000 150 11

Os resultados desta medicao (valores minimo e maximo) devem ser inse-
ridos num qualquer tipo de registo facilmente acessivel ao inspector.

Condicdes de cura

As condi¢cbes de cura devem ser monitorizadas para assegurar a confor-
midade com a ficha técnica fornecida pelo fornecedor do filme, através da
medicdo da temperatura, pelo menos, uma vez por dia, num ponto da
seccdo da superficie ou, pelo menos, uma vez por semana em 3 pontos
diferentes do forno, para garantir uma cura uniforme.

Obtencéo de uma licenca QUALIDECO por decorado res que
utilizam a tecnologia por sublimacéao

Antes da obtencdo de uma licenga, deve ser feita uma inspecc¢éo as instala-
cbes da empresa e realizados 0s ensaios de laboratério para garantir que as
decoracdes satisfazem aos requisitos. Por decoragéo entende-se como sendo
um acabamento numa unica cor, aplicado conjuntamente com um sistema de
pb aprovado e claramente definido.
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231

2.3.2

- Se 0 decorador utilizar um filme produzido por um fornecedor certificado

pela QUALIDECO em conjugacdo com um revestimento de base por po
aprovado (de acordo com o § 6.1) ou um revestimento de base por po pro-
duzido por um fornecedor certificado pela QUALIDECO em combinacao
com um filme aprovado, (de acordo com o 8§ 6.2) apenas necessitam de
serem ensaiadas duas decoracdes seleccionadas pelo inspector durante a
sua visita.

Se ndo se verificarem nenhuma das condicbes acima mencionadas, é
necessario proceder ao ensaio de todas as decoragbes para aplicacbes
arquitecturais no exterior.

Ensaios de Laboratorio

Devem efectuar-se 0s seguintes ensaios em amostras retiradas de um lote de
producdo para aplicagbes arquitecturais no exterior. Devem realizar-se,
igualmente, ensaios de corrosdo em amostras simples. As normas a utilizar sao
as mesmas que as estipuladas na edi¢do actual das Directivas QUALICOAT
,mas os limites sao diferentes para o ensaio de envelhecimento acelerado e
para a exposicao na Florida.

Brilho
Espessura do revestimento
Resisténcia a atmosferas himidas contendo diéxido de enxofre

Ensaio de envelhecimento acelerado

Ainda que a cor ndo seja uniforme, é sempre possivel medir a varia¢éo da cor langando méo
do equipamento adequado. Neste caso, o limite provisério é Delta E = 2 para uma base clara
e 3 para uma base escura. Em qualquer caso, a avaliacdo final devera basear-se na inspec-
¢ao visual a olho nu, com um valor maximo de 4 na escala de cinzentos (ISO 105-A02).

Ensaio da Florida

Este ensaio deve ser efectuado nas mesmas condi¢fes prescritas nas Direc-
tivas QUALICOAT. Por agora, os limites aceitaveis sdo os mesmos dos
prescritos para o ensaio de envelhecimento acelerado. As amostras para o
ensaio da Florida devem ser preparadas utilizando secc¢des retiradas do lote
de producéo diaria (superficie plana de, pelo menos, 5 x 20 cm).

Inspeccéo

A inspeccéo inclui o seguinte:

Inspeccéo das instalacdes e do equipamento
Conforme o especificado no § 2.2.1.
Inspecc¢édo do equipamento do laboratorio

Conforme o especificado no § 2.2.2 para garantir que o equipamento existe
e que funciona

Inspeccao das pecas decoradas
O inspector deve realizar os seguintes ensaios nas pecas decoradas:

» Aspecto
 Brilho
» Espessura do revestimento

-8-
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2.4.

24.1

2.4.2

- Exame dos registos

O inspector deve verificar se a empresa mantém um registo de controlo
(veja-se 8 5 Lista de verificagdo do Autocontrolo).

O inspector envia o relatorio ao licenciado geral.

Os relatorios da inspeccdo sdo avaliados pelo licenciado geral. Sob a
supervisdo da QUALICOAT, o licenciado geral decide se a licenca
QUALIDECO deve ou nao ser concedida.

- Se os resultados satisfizerem os requisitos, a licenca QUALIDECO sera
concedida.

- Se os resultados ndo satisfizerem os requisitos, o decorador deve ser
informado de que a licengca QUALIDECO néo podera ser-lhe concedida
nessa altura, informando-o de todos os detalhes que conduziram a essa
decisdo. SO pode ser efectuado um novo pedido de licenca quando a
empresa tiver informado que estao rectificadas todas as deficiéncias assi-
naladas anteriormente.

Renovacéo da licenca QUALIDECO concedida a dec  oradores
gue utilizam a tecnologia por sublimacéo

Ensaios de laboratorio

Para a renovacdo de uma licenca, devem ser seleccionadas pelo inspector,
durante a visita, duas decoracfes para serem ensaiadas em cada ano.

Os ensaios sdo 0s mesmos que 0s para a concessao da licenca QUALIDECO.

- Se os resultados do ensaio numa das decorac¢des ndo satisfizerem os requi-
sitos, 0s ensaios devem ser repetidos numa amostra retirada de um lote dife-
rente.

- Se os resultados voltarem a ser ndo satisfatérios a utilizacdo da decoracao
nao sera permitida.

Inspeccéo

Depois que uma empresa tiver obtido uma licenca QUALIDECO deve ser ins-
peccionada uma vez por ano.

O registo das encomendas deve ser também examinado no sentido de verificar
se a licenca QUALIDECO esta ser utilizada apenas para as decoraces apro-
vadas.

O inspector envia o relatério ao licenciado geral.

Os relatérios da inspeccédo séao avaliados pelo licenciado geral. Com a supervi-
sdo da QUALICOAT, o licenciado geral decide se a licenca QUALIDECO é
renovada ou retirada.

Se os resultados da inspeccdo satisfizerem o0s requisitos a licencga
QUALIDECO sera renovada.

Se os resultados da inspeccao ndo satisfizerem os requisitos, deve ser efec-
tuada uma nova inspeccao dentro de um més (descontados os dias ndo
ateis).
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3.1.

3.1.1

3.1.2

3.1.3

Se a segunda inspeccdo voltar a produzir resultados nédo satisfatorios a
licenca QUALIDECO sera imediatamente retirada. SO pode ser feito um
novo pedido quando a empresa informar que foram rectificados todas as
deficiéncias registadas.

Decoracao com utilizacéo da tecnologia de po
sobre po

Este efeito € obtido em duas fases: o revestimento principal (A) é aplicado em
primeiro lugar e curado parcialmente. Depois, numa segunda fase, o revesti-
mento final (B) é aplicado por cima do revestimento de base utilizando um filtro
principal seguido de um desenho especifico. O sistema fica assim completa-
mente curado.

As condicdes de pré-cura e cura devem ser definidas pelos fornecedores do
pd, devendo estarem presentes nas empresas as fichas técnicas fornecidas
pelos produtores dos pos.

Obtencé&o de uma homologacao de uma decoracaop  elo sis-
tema “po sobre pd”

Para obter uma homologacéo, o revestimento principal e revestimento superior
devem ter sido produzidos pelo mesmo fabricante.

Homologagao QUALIDECO

Se o0 revestimento principal e o revestimento superior tiverem nameros de
licencas diferentes (P-0000), o fornecedor do p6 deve enviar para ensaio 3
amostras para o revestimento de base e 3 amostras para o revestimento supe-
rior, para obter as seguintes decoragfes definidas pela QUALIDECO: PINE,
CHERRY, OAK. Sera concedida a homologacdo se todos os ensaios forem
satisfatorios.

Extensdo para decoracao utilizando p6 sobrep 0

Se o revestimento principal e o revestimento superior tiverem 0sS mesmos
nameros de licengas QUALICOAT (P-0000), sera concedida pela QUALICOAT
uma “extenséo para a decoracao utilizando po sobre p6d” ao mesmo numero de
licenca (P-XXXX) desde que seja verificada a compatibilidade entre ambas as
cores, na ligacdo da decoracgéo, segundo os critérios da QUALIDECO.

Ensaios para a obtencdo da homologacéao

Devem ser efectuados nas amostras decoradas, preparadas pelo laboratorio,
0S seguintes ensaios:

* Resisténcia a atmosferas humidas

* Resisténcia a 4gua em ebulicdo (panela de presséo)
» Ensaio de envelhecimento acelerado
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* Envelhecimento natural (Florida)

3.2. Renovacdo da homologacéo do sistema de decora¢  ao “po
sobre pé”

3.2.1 Homologac¢des QUALIDECO

Para a renovacao da homologacao, devem ser ensaiadas duas cores definidas
pela QUALIDECO para os revestimentos de base e superior.

3.2.2 Extensbes para decoragdes utilizando pd sobre po

Anualmente o fornecedor de po deve enviar para ensaio 0 po para decoracéo
gue tiver sido definido pela QUALIDECO.

3.2.3 Ensaios para renovacao da homologacéao

Devem ser efectuados 0s seguintes ensaios em sec¢des de amostras decora-
das produzidas pelo laboratorio, com os pos colhidos pelo inspector durante a
visita:

* Resisténcia a atmosferas humidas

» Resisténcia a agua em ebulicdo (panela de pressao)

» Ensaio de envelhecimento acelerado

Ainda que a cor ndo seja uniforme, é sempre possivel medir a alteragdo da cor com
um equipamento adequado. Neste caso, o limite provisério é Delta E = 2 para uma
base clara e 3 para uma base escura. Em qualquer caso, a avaliacdo final deve
basear-se na inspeccéo visual a olho nu, com o valor maximo de 4 na escala de cin-
zentos (ISO 105-A02).

» Envelhecimento natural (Florida)

3.3. Licenciamento dos decoradores que utilizam at  ecnologia de
po sobre pé

3.3.1 Condicdes preliminares

a) A empresa que efectua o ciclo de revestimento deve ser detentora da
licenca de marca de qualidade QUALICOAT para garantir que o

revestimento é aplicado nas melhores condicOes e de que a empresa
dispbe do equipamento adequado para a realizacdo dos ensaios.

b) Os pds de revestimento devem ser aprovados para decoracdo de acordo
com os 8 3.1 e 3.2 ou pelos proprios decoradores, par todas as decoragoes
utilizadas em aplicagdes arquitecturais no exterior.

c) As decoracdes devem ser aplicadas no mesmo local de producéo.

-11 -
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3.3.2

3.3.21

3.3.2.2

Especificacdes de trabalho para os decoradore s que utilizam p6 sobre

po

Laboratorio

O decorador deve dispor de, pelo menos, o seguinte equipamento:

* Aparelho de medicao do brilho especular

» Aparelho de medicao da espessura do revestimento

* Equipamento para verificacdo da temperatura do metal(registador da
temperatura)

Autocontrolo

O decorador deve monitorizar o processo de producao e inspeccionar as pecas
decoradas em conformidade com o procedimento seguinte:

Materiais recebidos

O decorador deve manter um registo evidenciando os dados referentes
ao material recebido para ser decorado (data, lote, lacador, nimero da
licenca do lacador, fornecedor do po, numero da licenca do fabricante do
po, cor de base).

Todo o material decorado deve ser expedido com um certificado de con-
formidade. Este certificado deve ser arquivado pelo decorador.

O tempo maximo permitido entre o revestimento e a decoracdo € de duas
semanas. Durante este periodo o material deve estar protegido do pé e
de qualquer outro tipo de contaminacéo.

Produtos decorados
Produtos decorados
* Ensaio do brilho (EN ISO 2813)

O brilho deve ser medido em cada lote de produtos decorado (um lote
representa uma encomenda completa do cliente em uma Unica cor ou
a parte da encomenda que ainda esta na empresa).

Se o brilho ndo puder ser medido com o aparelho, deve ser feita, pelo
menos, uma avaliagdo visual.

Os resultados destes ensaios devem ser lancados num qualquer tipo
de registo facilmente acessivel ao inspector, mostrando que nem o0s
valores nominais nem os valores maximos foram, excedidos.

Medicao da espessura do revestimento (EN ISO 2360)

A espessura do revestimento deve ser medida, pelo menos, no
namero de amostra especificado abaixo:

. N Numero de amostras  Limite de aceitacéo para
Dimenséo do lote

(seleccédo ao acaso) as amostras rejeitadas
1-10 todas 0
11 - 200 10 1
201 - 300 15 1
301 - 500 20 2
501 - 800 30 3

-12 -
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3.3.2.3

3.3.3

801 —-1.300 40 3
1.301 - 3,200 55 4
3.201 - 8.000 75 6
8.001 — 22.000 115 8

22.001 - 110.000 150 11

Os resultados desta medicao (valores minimo e maximo) devem ser inse-
ridos num qualquer tipo de registo facilmente acessivel ao inspector.

Condicdes de pré-cura e cura

A pré-cura e a cura devem ser monitorizadas para garantir a conformidade com
a ficha técnica do produtor através da medicdo da temperatura, pelo menos,
uma vez por dia num ponto da seccdo da superficie ou, pelo menos, uma vez
por semana em 3 pontos diferentes do forno para garantir a uniformidade da
cura.

Obtencao da licenca QUALIDECO pelos decorador es que utilizam a tec-
nologia p6 sobre pé

Antes que a licenca seja concedida € necessario que a inspeccao as instala-
¢cOes do decorador seja satisfatoria.

A inspeccéo inclui o seguinte:
- Inspeccéo das instalacoes e do equipamento

- Inspeccéo do equipamento do laboratério para garantir que o equipamento
esta disponivel e funcional.

- Inspeccgéo dos produtos decorados

O inspector deve efectuar 0os seguintes ensaios nas pecas decoradas:

» Aspecto
e Brilho
» Espessura do revestimento

- Exame dos registos

O inspector deve verificar se a empresa mantém um registo de controlo
(veja-se 8 5 Lista de verificacdo do autocontrolo)

O inspector envia o relatorio ao licenciado geral.

Os relatorios da inspeccdo sdo avaliados pelo licenciado geral. Sob a
supervisdo da QUALICOAT, o licenciado geral decide se a licenca
QUALIDECO deve ou nao ser concedida.

- Se os resultados satisfizerem os requisitos, a licengca QUALIDECO sera
concedida.

Se os resultados néo satisfizerem os requisitos, o decorador deve ser informa-
do de que a licengca QUALIDECO néo podera ser-lhe concedida nessa altura,
informando-o de todos os detalhes que conduziram a essa decisdo. SO pode
ser efectuado um novo pedido de licenca quando a empresa tiver informado
que estao rectificadas todas as deficiéncias assinaladas anteriormente.
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3.34

Renovacéo da licenca QUALIDECO concedida aos  decoradores que uti-
lizam a tecnologia do p6 sobre po

Depois que uma empresa tiver obtido uma licenca QUALIDECO deve ser ins-
peccionada uma vez por ano.

O registo das encomendas deve ser também examinado no sentido de verificar
se a licenca QUALIDECO esta ser utilizada apenas pa ra as decora¢des aprova-
das.

O inspector envia o relatério ao licenciado geral.

Os relatérios da inspeccédo séao avaliados pelo licenciado geral. Com a supervi-
sdo da QUALICOAT, o licenciado geral decide se a licenca QUALIDECO é
renovada ou retirada.

Se os resultados da inspeccdo satisfizerem o0s requisitos a licenca
QUALIDECO sera renovada.

Se os resultados da inspeccao ndo satisfizerem os requisitos, deve ser efec-
tuada uma nova inspeccao dentro de um més (descontados os dias néo
ateis).

Se a segunda inspeccao voltar a produzir resultados ndo satisfatorios a
licenca QUALIDECO serd imediatamente retirada. S6 pode ser feito um
novo pedido quando a empresa informar que foram rectificados todas as
deficiéncias registadas.

Relatdrio de ensaio

O relatério de ensaios oficial pode ser obtido na associacdo nacional ou
directamente do Secretariado da QUALICOAT.

Lista de verificacao do autocontrolo

Veja-se 0s quadros da pagina seguinte.
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QUALICOAT

5.1 Lista de verificacdo do autocontrolo (tecnolo

gia de sublimacéo)

Referéncia
do

lacador

Data Cliente

Licenga
QUALICOAT | Designacdo | Referéncia
para da do
revestimento | decoragdo filme

de base

Processo Produto
Forno Antes da decoragio | Depois da
Dia Semana | Espessura | Brilho | Aspecto

5.2 Lista de verificacdo do autocontrolo (tecnologi

a por po sobre po)

Referéncia

Data do

Cliente

QUALICOAT

Licenga

para

lacador

revestimento
base/superior

Processo Produto
. = Forno Ensaios da decoragao
Designacao
da Nota
= : s
decoragdo Dia Sena1an Espessura Brcl;lh Asiect
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6. Procedimento de certificacao dos para os for-
necedores de filme e de po (apenas aplicavel a
tecnologia de transferéncia)

6.1. Procedimento de certificacdo do para os fornec  edores de filme

6.1.1 Tracabilidade

Todas as fases de producdo devem ser monitorizadas e documentadas no
sentido de assegurar a tracabilidade na cadeia de producéo

6.1.2 Autocontrolo

Neste contexto, entende-se como produto acabado o filme utilizado para
sublimacédo

O filme deve ser ensaiado depois de ser aplicado a uma placa aprovada. A
durabilidade € ensaiada utilizando um equipamento que satisfaca as Directivas
QUALICOAT.

O fornecedor do filme deve dispor de um laboratério equipado mas separado
do equipamento de producdo. Este laboratorio deve dispor de todos os
equipamentos e produtos quimicos necessarios para ensaios do processo de
producdo e dos produtos acabados. Deve estar equipado com, pelo menos,
com os seguintes aparelhos e material de referéncia:

1) medidor de brilho especular
2) aparelho para medicao da espessura do revestimento

3) registador da temperatura do forno e do tempo com quarto pontos de
medicao diferentes

4) aparelho para ensaio da resisténcia ao envelhecimento acelerado e para
medi¢cdo da alteracdo da cor e do brilho em obediéncia as Directivas
QUALICOAT.

5) cabina de aplicacao
6) sistema de transferéncia
7) referéncia da escala de cinzentos (ISO 105-A02)

Cada peca dos equipamentos deve ter uma ficha técnica contendo o nimero
de identificacao do aparelho e as datas das verificages da calibragéo.

O fornecedor do filme deve utilizar o seguinte procedimento para monitorizar o
seu processo de producdo e ensaiar 0s seus produtos acabados:

Deve ser impressa na superficie revestida uma amostra de cada rolo (cer-
ca de 1000 metros) para se avaliar o aspecto visual. Os resultados devem
ser registados e, pelo menos, duas amostras colhidas no inicio e no fim do
rolo devem ser arquivadas.

O fornecedor do filme deve fornecer ao decorador uma ficha técnica do sis-
tema homologado para aplicagBes arquitecturais no exterior (a qual devera
indicar, em particular, as temperaturas maximas e os tempos e a referéncia
aos codigos do filme e do pd). Deve ser enviada uma copia a
QUALIDECO.
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6.1.3

6.1.4

O fornecedor do filme deve ensaiar no seu laboratério cada nova decora-
¢céo. O registo dos resultados obtidos deve ser mostrado ao inspector da
QUALIDECO.

Concesséo de uma licenca a um fornecedor de f  ilme
A licenca sera concedida sob as seguintes condi¢cdes:

1. O fornecedor do filme deve enviar uma solicitagdo, por escrito identifi-
cando o sistema de decoracao (filme + pd) para ser aprovado.

2. As instalagbes devem ter um laboratério equipado com o minimo de
aparelhos (veja-se § 6.1.2).

3. O fornecedor do filme deve enviar um rolo de filme para as seguintes
decoracoes de base para o laboratério da QUALIDECO:
«  WALNUT - OAK com aplicado numa base castanha
* PINE — OAK aplicado numa base bege.

Devem ser especificados os nomes dos sistemas de pos utilizados.

As amostras do filme devem ser colhidas da parte do rolo em que
aparecem os desenhos e as marcas de impressao.

O laboratério deve efectuar os seguintes ensaios numa secgao
decorada em conformidade com as Directivas QUALICOAT:

* Ensaio de envelhecimento acelerado

* Resisténcia a atmosferas humidas contendo diéxido de
enxofre

* Ensaio de envelhecimento natural na Florida

4. Deve ser efectuada uma inspeccao das instalacbes do fornecedor do
filme para verificar se 0 autocontrolo satisfaz os requisitos especificados
no § 6.1.2.

Se forem satisfeitas todas as condi¢bes anteriores, sera concedida a licenca ao
fornecedor do filme, para os sistemas de decoracao ensaiados.

Se a inspecc¢ao ou uma decoracao de base der um resultado nédo satisfatorio, o
fornecedor do filme deve ser informado de que a licenca ndo pode ser concedi-
da, indicando-lhe o conjunto das razGes que conduziram a essa deciséo.

Renovacéao da licenca concedida a um fornecedo  r de filme

Todos os fornecedores de filmes homologados devem ser inspeccionados pelo
menos uma mas ndo mais de trés vezes por ano, por um inspector da
QUALIDECO.

A licenca sera renovada nas seguintes condicdes:

1. Deve ser enviada a um laboratério aprovado pela QUALIDECO uma amos-
tra decorada e o pedago do filme correspondente uma vez por més para o
ensaio de envelhecimento acelerado.

2. Durante a visita anual, o inspector deve verificar o registo do autocontrolo e
colher amostras de duas decoracdes - uma definida pela QUALIDECO - no
sentido de verificar se estdo conformes com 0s requisitos através da realiza-
¢céo dos mesmos ensaios que foram realizados para a concesséo da licenca
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6.2.

(veja-se § 6.1.3).

Se todos os resultados da inspeccdo e dos ensaios forem satisfatorios, o
fornecedor do filme teré a sua licencga renovada.

Se a inspeccédo nao for satisfatéria e os ensaios derem resultados negativos a
licenca do fornecedor do filme ou — se tiverem sido aprovados varios sistemas -
o0 sistema de decoracao em apreco sera cancelado.

Procedimento de certificacdo do para os fornec  edores de pés

6.2.1 Tracabilidade

Todas as fases de producdo devem ser monitorizadas e documentadas no
sentido de assegurar a tracabilidade na cadeia de producéo.

6.2.2 Autocontrolo

O fornecedor do po6 deve dispor de um laboratério equipado mas separado do
equipamento de producdo. Este laboratério deve dispor de todos os
equipamentos e produtos quimicos necessarios para ensaios do processo de
producéo e dos produtos acabados. Deve estar equipado com, pelo menos,
com os seguintes aparelhos e material de referéncia:

1) medidor de brilho especular
2) aparelho para medicéo da espessura do revestimento

3) registador da temperatura do forno e do tempo com quarto pontos de
medicao diferentes

4) aparelho para ensaio da resisténcia ao envelhecimento acelerado e para
medicdo da alteracdo da cor e do brilho em obediéncia as Directivas
QUALICOAT.

5) cabina de aplicagéo
6) sistema de transferéncia
7) referéncia da escala de cinzentos (ISO 105-A02)

Cada peca dos equipamentos deve ter uma ficha técnica contendo o nimero
de identificacao do aparelho e as datas das verificages da calibragéo.

Cada lote de producédo deve ser ensaiado, pelo menos, uma vez. Deve ser
preparada uma placa revestida apds cada 100 a 200 kg para avaliar o aspecto
visual (brilho e cor) par além das propriedades mecanicas. Os resultados
devem ser arquivados num qualquer tipo de registo.

O fornecedor de p6 deve entregar ao decorador uma ficha técnica do sistema.
Deve enviar uma copia a QUALIDECO.

O fornecedor de p6 deve ensaiar, no seu laboratorio, amostras revestidas com
os diferentes pds homologados e decorados com o filme utilizado para o
sistema de decoracao correspondente. O registo dos resultados obtidos deve
ser mostrado ao inspector QUALIDECO.
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6.2.3 Concessdao de uma licenca a um fornece  dor de po

A licenca sera concedida sob as seguintes condi¢cdes:

1. O fornecedor do p6 deve enviar uma solicitagdo, por escrito identificando
o sistema de decoracao (filme + pd) para ser aprovado.

2. As instalagbes devem ter um laboratério equipado com o minimo de apa-
relhos (veja-se § 6.2.2).

3. As cores de base a serem ensaiadas, sao:

+ castanho
* bege.

4. O laboratorio da QUALIDECO deve efectuar os seguintes ensaios numa
seccao decorada em conformidade com as Directivas QUALICOAT:

* Ensaio de envelhecimento acelerado

* Resisténcia a atmosferas humidas contendo diéxido de
enxofre

* Ensaio de envelhecimento natural na Florida

5. Deve ser efectuada uma inspeccao das instalacdées do fornecedor do pé
para verificar se 0 autocontrolo satisfaz os requisitos especificados no
§6.2.2.

Se forem satisfeitas todas as condi¢gbes anteriores, sera concedida a licenca ao
fornecedor do po, para os sistemas de decoracgéo ensaiados.

Se a inspecc¢ao ou uma decoracao de base der um resultado ndo satisfatorio, o
fornecedor do po deve ser informado de que a licenga nédo pode ser concedida,
indicando-lhe o conjunto das raz6es que conduziram a essa deciséo.

6.2.4 Renovacao da licenga concedida a um f ornecedor de po

Todos os fornecedoresde p6 certificados devem ser inspeccionados pelo
menos uma mas nao mais de trés vezes por ano, por um inspector da
QUALIDECO.

A licenca sera renovada nas seguintes condicoes:

1. Devem ser colhidas 3 placas da mesma cor provenientes de lotes diferentes
para serem enviadas a um laboratorio da QUALIDECO uma vez por més,
para o ensaio de envelhecimento acelerado.

2. Deve ser enviada ao laboratério da QUALIDECO, uma vez por més, uma
amostra de po (1kg) dos sistemas homologados utilizados para decoracao
para ensaio do envelhecimento acelerado

3. Ha duas opcdes para acolheita de amostras:

e O inspector pode colher as amostras das cores exigidas directamente
durante a inspeccao de rotina nas instalacdes do decorador/lacador.

e O inspector pode colher as amostras das cores exigidas directamente
durante a inspeccao de rotina nas instalacdes do fornecedor do po.

4. Devem ser efectuados 0os mesmos ensaios que os da concessado da licenca
(veja-se § 6.2.3).
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Se todos os resultados da inspeccdo forem satisfatérios, a licengca do
fornecedor de po6 sera renovada.

Se a inspecgcdo nado for satisfatoria ou se o0s ensaios derem resultados
negativos, a licenca do fornecedor de po ou se tiverem sido aprovados varios
sistemas - o sistema de decoracdo em apreco sera cancelado.

7. Logotipo

A autorizacdo para a utilizacdo do logétipo QUALIDECO pode ser concedida
na condicdo de que um Detentor da licenca QUALIDECO opere de acordo com
as Directivas. Esta autorizagéo € regida por um contrato.

A concessdo de uma licenca permite ao Detentor utilizar o logotipo para os
produtos especificados. A licenca nao pode ser transferida.

7.1 Registo dos Detentores

A QUALICOAT manterd um registo com o nome, endereco, e endereco e
descricéo da sociedade de cada Detentor, data em que a licencga foi concedida
ao Detentor, o numero associado a cada Detentor, as decoracdes aprovadas, a
data de cancelamento da licenca e qualquer outra informacao ou detalhes que
a QUALIDECO considere serem necessarios em qualquer altura.

O Detentor deve notificar imediatamente a QUALICOAT de qualquer alteracao
Nno nome ou endereco.

7.2 Utilizacdo do logétipo pelos Detentor  es

O logotipo existe em preto e branco , em branco e azul(PANTONE Reflex Blue
CV; RGB: 14-27-141; CMYK: 100-72-0-6) e em azul e prata (PANTONE Silver
877u; RGB: 205-211-215; CMYK: 8-3-3-9).

DECORADOR DECORADOR
FORNECEDOR DO FILME FORNECEDOR DO FILME
FORNECEDOR DO PO FORNECEDOR DO PO
(Licenca No xxxxx) (Licenga No xxxx)

O Detentor ndo pode fazer qualquer alteracdo ou adicdo ao logotipo sempre
que o utilizar. Na eventualidade de o Detentor utilize uma marca prépria ou
marca de fabrica separadamente ou em ligacdo com 0s seus produtos, este
regulamento nédo pode ser infringido de qualquer maneira ou seja porque razao
for.
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7.3

Os Detentores de uma licenga QUALIDECO devem fornecer sempre ao
Licenciado Geral todas as informacgdes exigidas, relacionadas com a utilizacéo
do logétipo.

Sempre que um Detentor fizer qualquer mencéo ou referéncia a QUALIDECO,
deve indicar sistematicamente o respectivo nimero da licenca. Isto aplica-se,
quer a utilizacéo do logotipo, quer a um texto.

A utilizacdo imprépria do logotipo QUALIDECO pode conduzir as sancdes
estipuladas no § 7.4.

Cancelamento das licencas

Falha no cumprimento dos requisitos deste regulamen to

O Licenciado Geral retirara a licenca se o Detentor deixar de cumprir 0s
requisitos deste regulamento e, em particular se o Detentor for culpado por
qualquer utilizacéo impropria do logotipo ou ter deixado de pagar a taxa anual.

Na eventualidade da retirada de uma licenca, o Detentor sera notificado pelo
Licenciado Geral, por escrito, sendo que a mesma tem efeito imediato. Em tal
situacéo todas as placas, rotulos, faixas, stenciles, selos, fitas, caixas, listas de
precos, anuncios comerciais, cartdes de visita ou quaisquer outros objectos nos
quais esteja afixado o logétipo, interior ou exteriormente, devem ser entregues
ao Licenciado Geral todas as placas, rotulos, faixas, stenciles, selos, fitas,
caixas, listas de precos, anuncios comerciais, cartbes de visita ou quaisquer
outros objectos nos quais esteja afixado o logotipo, interior ou exteriormente,
devem ser entregues ao Licenciado Geral.

Alteracdes significativas na empresa

No caso de se verificarem alteracdes significativas na empresa (mudanca de
proprietarios, pessoal chave ou novas linhas) , os responsaveis devem notificar
imediatamente o Licenciado Geral. O Licenciado Geral deve ficar autorizado a
fazer uma visita suplementar no sentido de se assegurar que o Detentor
continua a satisfazer todas as condi¢Oes estipuladas nestas Directivas.

Se o Decorador cessar a actividade, todas as placas, rotulos, faixas, stenciles,
selos, fitas, caixas, listas de precos, anuncios comerciais, cartdes de visita ou
quaisquer outros objectos nos quais esteja afixado o logotipo, interior ou
exteriormente, devem ser enviadas ao Licenciado Geral todas as placas,
rotulos, faixas, stenciles, selos, fitas, caixas, listas de precos, anuncios
comerciais, cartdbes de visita ou quaisquer outros objectos nos quais esteja
afixado o log6tipo, interior ou exteriormente, devem ser entregues ao
Licenciado Geral.

Cancelamento voluntario

Na eventualidade do cancelamento voluntario da licenca, todas as placas,
rotulos, faixas, stenciles, selos, fitas, caixas, listas de pregos, andncios
comerciais, cartbes de visita ou quaisquer outros objectos nos quais esteja
afixado o log6tipo, interior ou exteriormente, devem ser entregues ao
Licenciado Geral.
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7.4

7.5

7.6

Sancoes

Na eventualidade do uso inadequado do log6tipo QUALIDECO ou devido a
algum comportamento ou ac¢do que possam manchar a imagem da Licenca
de Marca de Qualidade, devem ser impostas as seguintes sangdes, ou pelo
Licenciado Geral, ou pela QUALICOAT nos paises onde néo exista associacao
nacional

1. chamada de atencéo oficial

2. repreenséo

3. retirada da licenca

A empresa interessada deve ter o direito de apelo, primeiro para o licenciado
geral e, em segunda instancia, para a Comissdo Executiva da QUALICOAT
cuja decisdo sera definitiva.

Alteractes

O Regulamento constante do 8§ 7 das Directivas QUALIDECO podem ser
alterados se e quando necessario. Contudo, ao Detentor serdo facultados 4
meses a partir da data da publicacdo para se preparar deforma a passar a
cumprir com as referidas alteracdes.

NotificacOes
Qualquer notificagéo a ser dirigida ao Detentor ou enviada por este, de acordo

com este regulamento torna-se efectiva se enviada por carta devidamente
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